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MAXIMA PRODUCTIVIDAD
EN ESPACIOS REDUCIDOS

Genius LM-A es la gama de mesas de corte de vidrio laminado
para empresas que necesitan un alto nivel de productividad con
la posibilidad de automatizar el ciclo completo desde la carga
hasta la descarga del volumen acabado. Soluciones muy inno-
vadoras, patentadas por Biesse, que permiten integrar una linea
para el laminado, pero en espacios muy reducidos y sin sacrifi-
car la productividad.




GENIUS wm-A series

” AUTOMATIZACION MAXIMA DEL PROCESO PARA LOGRAR
UNA GRAN PRODUCTIVIDAD EN UN ESPACIO LIMITADO

” MANIPULACION DEL VIDRIO COMPLETAMENTE
AUTOMATIZADA

” FACILIDAD DE CARGA Y DESCARGA PARA EL OPERADOR

” CORTE DIAGONAL DE CONTROL AUTOMATICO

” TIEMPOS DE CICLO REDUCIDOS

” CORTE DE GRAN PRECISION




TECNOLOGIA SENCILLA
E INTUITIVA

Genius LM garantiza las mismas soluciones tecnoldgicas que los sistemas
de alto nivel que se emplean en las lineas de corte de las mayores industrias.

v
CORTE

Las Genius llevan una fotocélula para detectar el comienzo y el
final de la placa y poder realizar cortes libres e inclinados.

El corte se realiza con cabezales muy sensibles montados en
carros accionados por motores Brushless.

La calidad del corte esta garantizada por un control electro-
neumatico proporcional que permite medir correctamente la
relacion fuerza - velocidad.

TRONZADO INFERIOR

El tronzado inferior se efectia con una rueda accionada neu-
maticamente, montada directamente en el carro de corte su-
perior.

Vidrios flotados mecanizables. Vidrio impreso C. Vidrios laminados.



GENIUS LM-A

La estructura rigida de la plataforma de corte garantiza un rendimiento
excelente en el mecanizado de todos los espesores de vidrio.

TRONZADO SUPERIOR
DE ESPESORES GRANDES

La barra de tronzado de dos posiciones programables segun
el espesor del vidrio realiza automaticamente el tronzado de
la placa superior. En la superficie de la barra hay una linea de
color que hace de referencia para las operaciones con corte
inclinado.

TRONZADO SUPERIOR

Reduccion del tiempo de ciclo gracias a la innovadora patente
que permite realizar el tronzado superior durante la fase de ca-
lentamiento del PVB.

CALENTAMIENTO Y SEF”ARACI(’)N
DE LA PELICULA DE PLASTICO

Una ldampara de onda corta calienta la pelicula de plastico sin
recalentar el vidrio. Al mismo tiempo, la plataforma superior de
corte garantiza la sujecion de una parte de placa presionandola
y una barra con ventosas, actuando sobre la superficie inferior
del vidrio, permite la separacion del volumen acabado.

HOJA DE CORTE DEL PVB

La hoja montada en el carro de corte superior es ideal para cor-
tar el pvb garantizando un alto acabado del borde.




GRANDES
PRESTACIONES

~J O

REGISTROS DE LASER DISPOSITIVO BCR
MEDICION PARA CORTES (BRUSH COATING
AUTOMATICOS INCLINADOS REMOVAL)

sistema de topes moviles de referencia  sistema de trazado laser para realizar  para eliminar la pelicula de baja emisivi-
escamoteables a los que el operador el corte diagonal mediante control nu-  dad con un cepillo metalico de 20 mm de
acerca la placa para obtener las dimen-  mérico de vidrios de colores y/o con  diametro. Calidad de aspiracion constan-
siones de corte correctas. Los topes caracteristicas de alta opacidad. te gracias a la adaptacion automatica al
estdn montados en una plataforma de consumo del cepillo.

registro que se desliza por debajo de la

mesa, dejando completamente libre la

superficie de trabajo.

3
ENCABEZAMIENTO DISPOSITIVO TCR

CERO MM (TANGENTIAL COATING REMOVER)
posibilidad de realizar un arranque de baja emisividad en el  para eliminar la pelicula de baja emisién con una muela de
canto de la losa o del travesafo. taza de 200 mm de didmetro. Ofrece méxima productividad

Aumenta la capacidad de generar volumenes acabados por vy duracion.
diferencia.



GENIUS wv-a

ERGONOMIA )
Y FACIL MANIPULACION

La plataforma de registro, deslizante y colocada debajo de la superficie
de trabajo, hace que la zona de trabajo sea totalmente accesible, facilitando
la manipulacion durante el cambio del tipo de mecanizado.

ERGONOMIA

La maquina esta totalmente abierta por
la parte delantera'y el operador supervisa
en tiempo real todas las fases del ciclo.
Las operaciones de corte, tronzado, se-
paracion y posicionamiento en diagonal
pueden versey controlarse en cada fase.
La descarga de los volumenes acabados
y de los recortes esta libre de obstaculos
y se realiza directamente en la zona ope-
rativa sin tener que desplazarse.

v

BRAZOS BASCULANTES

Las maquinas estan equipadas con brazos basculantes electroneumati-
cos para la carga y descarga de las placas.




MAXIMA FLEXIBILIDAD
ENLAGESTIONDERECORTES

Hay tres niveles de automatizacion
en la gestion de recortes.

Corte + tronzado + separacién manual 20 mm.



GENIUS im-a

CORTE, TRONZADO
DE LAS CAPAS

v
CORTES EN FORMA

Una soluciéon que permite que las ope-
raciones de corte, rotura y extraccion en
hojas con forma se realicen automética-
mente en ambas hojas.

CORTE DIAGONAL
ASISTIDO |
Funcion que permite realizar cortes dia- i

gonales con precision y flexibilidad con
la eliminacion de las tres operaciones
manuales de Medicion de hojas.

| R
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OPTIMIZACIONDEESPACIOS
SIN RENUNCIAR
A LA PRODUCTIVIDAD

¥ Maxima automatizacion de
proceso para producir mas
de 400 metros cuadrados de
vidrio laminado por turno en
un espacio limitado.

¥ El movimiento del cristal es
totalmente automatizado.

¥ Corte diagonal automatico.

¥ Posibilidad de realizar el
tronzado estatico en X de los
travesanos en vidrio flotado
para lineas Comby. Esta
funcion puede ser facilitada
por la presencia de la mesa
RB para la gestion del
tronzado al final de linea.

PULMON VERTICAL

Solucion patentada que consiste en
levantar la placa permitiendo que el tra-
vesafo se posicione debajo de la mis-
ma para realizar los cortes "Y". Reduc-
cién significativa de las dimensiones de
montaje sin comprometer la productivi-
dad.




SOLUCIONES
AUTOMATICAS

GENIUS wm-a

v

ROTACION )
DE LOS TRAVESANOS

Rotacion automatica del travesafo
para realizar cortes en Yy Z. El travesa-
flo ya esta en su lugar para el escuadra-
do a medida del primer corteen V.

GRUPO DE CORREAS
DE ENTRADA

Gracias al conjunto de correas colocado
ala entrada del médulo de corte, el ope-
rador puede permanecer siempre en la
zona de encabezamiento y descarga de
los volumenes acabados, posibilitando
un alto nivel de productividad. Manipu-
lacion del travesafio de forma automa-
tica hasta el ultimo volumen.
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UNA SOLUCION
PARA CADA NECESIDAD

Biesse ofrece soluciones especiales
para todos los tipos de producciony
necesidades especificas del cliente.

GENIUS 37 LM-A

LINE R-A37 (37 LM-AC37)
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LINE J-A37




GENIUS 46 LM-A

LINE J-A46
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GENIUS 60 LM-A

GENIUS wv-a
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LINE J-A60

LINE J-A46+RC
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LINE J-A60+RC
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BIESSE
TECHNOLOGY

Las lineas Comby son lineas combinadas,
introducidas por Biesse en el mercado, para el corte
de alta productividad y nacen de la combinacion
inteligente entre las mesas de corte Genius CT-Red

y CT-Plus (para corte de vidrio flotado) y Genius

LM-A (para corte de vidrio laminado): dos lineas
automaticas, una para el float y otra para el laminado,
integradas perfectamente en un espacio reducido.







COMBINACIONES
INTELIGENTES

ROTACION UPSTREAM
DEL CORTE

Una caracteristica opcional que permi-
te la rotacion automatica de la porcién
residual de la hoja original que requiere
cortes de mas de 3210 mm de largo.

¥ Tamafo maximo para rotacion
automatica 4600 x 3210 x 1010.4.

¥ Tamafo maximo para rotacion
asistida 4600 x 3210 x 1212.4.

ROTACION
DE SUBPLATES
Y PRIMITIVOS

La funcionalidad del rotador interpola-
do permite la rotacion automatica de
subplacas y primitivas.
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GENIUS wv-a

Comby garantiza grandes prestaciones gracias a las caracteristicas de la mesa
monolitica y de la mesa laminada.

Pulmaén vertical Correas Barra de tronzado en Y

Tronzado estatico en X

17



UNA SOLUCION
PARA CADA NECESIDAD

COMBY RED R-A37 BELT

Configuracion con correas para linea automatica
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GENIUS m-a

COMBY PLUS J-A37 COMBY PLUS J-A46
Configuracion con correas para linea automatica

Configuracion con correas para linea automatica
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USO SUMAMENTE
SENCILLO

La interfaz del operador es sencilla e in-
tuitiva y permite importar programas de
corte generados por los optimizadores
que se encuentran en el mercado gracias
a la integracién de la interfaz universal
Optimizer Transfering Data (OTD) que de-
fine automaticamente los parametros de
corte y genera automaticamente el pro-
grama para la mesa de corte.

v

CONTROL NUMERICO BASADO EN
PC WNC (INTERMAC WINDOWS
NUMERICAL CONTROL)

¥ Ideal para quienes se acercan por
primera vez a las maquinas de control
numérico y para quienes ya tienen
experiencia de programacion.

¥ Gestion de los parametros de trabajo
de la maquina.

¥ Creacién y modificacion de los
esquemas de corte y de las plantillas
geomeétricasy no geométricas.

¥ Modulos para la rapida elaboracion de
presupuestos y para la generacion de
informes de produccion.

v

Editor de corte realizado en ambiente Win-

e R e g GRpea AN

0w B SERD: dows con interfaz gréfica intuitiva que se
- - emplea para efectuar cortes rectilineos
. . S ¥ sobre las placas sin usar el programa de
il e optimizacion. Especialmente indicado
= o para los cortes rapidos e instantaneos,
=T e - gestiona un numero ilimitado de niveles
— . de anidamiento y dispone también de la
P o me funcién de introduccién plantillas en el in-
i B2t o terior de las placas de vidrio para el corte.
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GENIUS Lv-a

v

Biblioteca paramétrica a bordo de la
maquina que contiene plantillas pa-
rameétricas listas para el corte optimiza-
do, operando directamente a bordo de
la maquina.

v

Optimizador para los cortes rectilineos
y modelados, especialmente indica-
do en el corte en plantilla y en el corte
abierto, el software permite optimizar
las producciones mas complejas, ga-
rantizando minimos descartes.

v

Software de programaciéon multitareas
en ambiente Windows para el disefo
de plantillas, incluye programacion pa-
ramétrica, funciones automaticas de
regeneracion del perfil geométrico me-
diante funcién FreeFormy funcién auto-
matica de optimizacién y regeneracion
de geometrias de figuras artisticas en
formato .dxf utilizadas para el corte del
vinilo.



LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o] 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canales digitales para Ia.interacc.:i('?n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

- 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en América, Europa y Extremo Oriente.

_—53 PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identiﬂpacién, ehvfo y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos mdédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] ]

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS
ALREDEDOR DEL MUNDQ,
DISPUESTOS A ATENDER
A LOS CLIENTES EN TODAS
SUS NECESIDADES

EXPERTOS EN CONTACTO
DIRECTO A DISTANCIA
Y TELESERVICIO

ARTICULOS EN STOCK
EN EL ALMACEN
DE REPUESTOS

DE SOLICITUDES
DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1 HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITAS DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA



DATOS
TECNICOS

GENIUS 37 LM-A Il:llx: ;:ﬁg; COMBY PLUS J-A37

Longitud méaxima de corte libre mm 3710

Encabezamiento minimo mm 0

Encabezamiento maximo mm 3210

Espesores de placas del laminado mm 88.12 1010.4 10104

Espesores de placas del flotado mm 3-10

Tronzado minimo (opc. 20 mm para 22.1 :-66.4) mm 60

Separacion minima (opc. 20 mm para 22.1 -66.4) mm 60

Velocidad méaxima de los cabezales m/min 150

Precision de corte mm +/-0,5

Altura de superficie de trabajo mm 900 (-15-:45)

Potencia solicitada kw 23.6 31.9(R)-352(J) 43
GENIUS 46 LM-A LINE J-A46 COMBY PLUS J-A46

Longitud méaxima de corte libre mm 4600

Encabezamiento minimo mm 0

Encabezamiento maximo mm 3210

Espesores de placas del laminado mm 88.12 1010.4 10104

Espesores de placas del flotado (opc. 1212.4) mm 3-10

Tronzado minimo (opc. 20 mm para 22.1 -66.4) mm 60

Separacion minima (opc. 20 mm para 22.1 -66.4) mm 60

Velocidad maxima de los cabezales m/min 150

Precision de corte mm +/-05

Altura de superficie de trabajo mm 900

Potencia solicitada kw 275 413 48

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imégenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar
cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso!

Nivel de presion sonora ponderado A (LpA) 79 dB. Incertidumbre de la medicion K = 4 dB (A)
La medicion se ha realizado de conformidad con la norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202 y modificaciones posteriores

Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan necesariamente niveles operativos seguros. Pese a existir una relacion entre los niveles de emisién y los niveles de
exposicion, ésta no puede utilizarse de modo fiable para establecer la necesidad o no de otras medidas de precaucion.

Los factores que determinan los niveles de ruido reales a los que esta expuesto el personal de operaciones incluyen la duracion de la exposicién, las caracteristicas del ambiente de trabajo,
otras fuentes de emision (p. ej. el nimero de méaquinas y otras elaboraciones adyacentes). En cualquier caso, esta informacion permitiré al usuario de la maquina efectuar una evaluacion mejor
de los riesgos y de los peligros.



ARTE DEL CRISTAL Y TECNOLOGIAS
DE ULTIMA GENERACION

“En los talleres Fiam siempre hemos
apoyado las ideas de los disefiadores in-
cluso cuando parecian imposibles. Los
disenadores, al igual que los artistas,
tienen un talento que estimula la investi-
gacion avanzada. Asi que con el tiempo
hemos ido perfeccionando nuevas tec-
nologias que nos han permitido crear
objetos Unicos, fabricandolos a escala
industrial.”.

“Todo comenzd con un taburete. De
cristal, obviamente. Un amigo fotégrafo
vino a verme a la cristaleria, me vio de
pie sobre un taburete y me hizo una foto
que luego fue publicada en varios pe-

FIAMITALIA.IT

riédicos. En ese momento me dije: ¢por
gué no intentar hacer muebles con este
material?

Desde el primer horno de produccion
propia, hasta las primeras colaboracio-
nes con artistas y disefiadores, el creci-
miento ha sido continuo.

La innovacion en el disefio de Fiam
siempre ha ido acompafada de inver-
siones en nuevas tecnologias. En este
sector nos valemos de una colabora-
cion estratégica con Intermac para el
desarrollo de soluciones como las mue-
las bilaterales y la gama de centros de
mecanizado Master.

Nuestra empresa siempre ha colabora-
do con disefiadores italianos y extranje-
ros de fama internacional.

Celebridades como Massimo Morozzi,
Rodolfo Dordoni, Giorgetto Giugiaro,
Enzo Mari, Cini Boeri o Vico Magistretti,
Ron Arad, Makio Hasuike. Sin olvidar a
Philippe Starck, Daniel Libeskind y Mas-
similiano Fuksas'”.

Vittorio Livi,
fundador y administrador tnico Fiam Ita-
lia, Italy




Fundada en ltalia,
de origen internacional.

Simplificamos
de fabricacion
relucir el poter
cualquier mat

‘) Biesse



Somos una empresa internacional
que fabrica lineas y maquinas
integradas para mecanizar
madera, vidrio, piedra, plasticoy
materiales compuestos y todo lo
que pueda surgir en el futuro.

Gracias a nuestra profunda

y consolidada experiencia,
respaldada por una red mundial
que crece constantemente,
fornentamos el desarrollo de

tu negocio, potenciando tu
imaginacion.

Especialista en materiales, desde
1969.

el proceso
parasacar a
Cclal de

arial.

Entra en
el mundo Biesse.

biesse.com
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